THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

ROBODRILL #-DiB Plus series

Centro de mecanizado vertical de alto rendimiento
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Mecanizado automatizado
para un fresado,taladrado
y roscado mas versatil

WWW.FANUC.EU



Células de soldadura con multiples robots.
Soldadura automatizada féacil gracias a una

Capacidad para levantar hasta 2,3 toneladas.

Mas de un centenar de robots donde escoger
con capacidades de carga que van desde 1 kg
Tﬁn‘ - a 2,3 toneladas.
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conexion sin problemas y una interfaz CNC
muy sencilla de usar.

Paquetes laser de CO, para corte
por laser automatizado eficiente.

Picking visual: los robots podran
identificar y seleccionar piezas
sueltas e incluso bolsas en un
contenedor o recipiente.

Cambio de herramienta en tan solo 0,7 segundos.
FANUC ROBODRILL, nuestro centro de mecanizado
vertical, esta disenado para lograr la maxima eficiencia.

Con tres grupos bésicos de productos, FANUC es la Unica empresa del sector
que desarrollay fabrica sus propios componentes. Cada detalle, tanto de
hardware como software, se somete a rigurosos controles de calidad como
parte de una cadena optimizada. Menos piezas y una tecnologia ajustada
hacen que las soluciones FANUC sean previsibles, fiables y faciles de reparar.
Estan hechas para funcionary proporcionar el maximo tiempo de actividad en
el mercado.

Maquina EDM por hilo FANUC
ROBOCUT para la elaboracion de
moldes, mecanizado y corte de piezas.

precision con FANUC ROBOSHOT.

Moldeado por inyeccion eléctrica de alta

Sin necesidad de vallados de proteccion:
los robots colaborativos FANUC
permiten una facil integracion con
humanos para obtener una mayor
eficiencia de fabricacion y una mejora
de la seguridad y la salud en el trabajo.

La solucion para las aplicaciones

de precision de alta velocidad como

el ensamblaje, pick & place, inspeccion
y embalaje: robots SCARA de FANUC.

Picking, ensamblaje y clasificacion
ultrarrapidos. La gama de robots delta

de FANUC son perfectos para realizar
procesos de manipulacion de alta velocidad
que requieren gran versatilidad.

Todos los productos FANUC (robots industriales, sistemas CNC y maquinas CNC)
comparten una plataforma servo y de control, proporcionando una conexién sin
problemas y facilitando los escenarios de automatizacién completa. Ya que todos
los productos comparten piezas comunes, la gestion de piezas de repuesto

con FANUC es muy eficiente. Ademas, los estandares globales hacen que con
FANUC sea muy facil internacionalizarse.



ROBODRILL:

la versatilidad vence

al diseno. La inteligencia
supera a la potencia bruta.

ROBODRILL de nueva generacidon promete una calidad y precisién incomparable a un

excelente ritmo de mecanizado. Con un tiempo de cambio de herramienta imbatible

de tan solo 0,7 segundos y una torreta capaz de manipular herramientas de hasta

4 kg, la nueva version avanzada es el centro de mecanizado vertical mas rapido y

fuerte en el mercado. Con los tiempos de ciclo mas cortos en la mayoria de las FANUC
operaciones de mecanizado, todas las maquinas ROBODRILL son dispositivos wﬁﬁEﬁm
versatiles y de alta velocidad, que ofrecen un increible rendimiento y una eficacia B
inmejorable.
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Avances revolucionarios
del nuevo ROBODRILL «-DiB Plus

e cambiador de herramienta ultrarrapido
e mecanizado extraordinariamente estable y preciso
 automatizacion sencilla
« control optimo de aceleracion y desaceleracion
para una mejor eficiencia
e ergonomia mejorada
¢ inteligencia mejorada
e inversion a prueba del futuro
e Ultima tecnologia CNC y servo para ahorro de energia
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5 0 tecnologia
ROBODRILL

disefada y fabricada en Japdn.




Eficiencia para una amplia gama
de aplicaciones

Cuando se trata de nuevos productos, la versatilidad inherente de ROBODRILL se convierte en un
recurso tangible. En vez de depender de una maquina transfer asignada, distribuir su mecanizado
entre varios ROBODRILL permite una mayor adaptabilidad en un nimero elevado de aplicaciones y
sectores, permitiéndole ahorrar dinero en el proceso. Disenado para amoldarse a cualquier necesidad,
FANUC ROBODRILL dispone de una flexibilidad que abarca a 3, 4 o incluso 5 ejes simultaneos,
representando de esta manera un complemento excelente a sus instalaciones de produccion.

Libere centros de mecanizado vertical de mayor tamano para trabajos mas grandes utilizando
nuestros CNC para absorber la demanda adicional.

Para el sector eléctrico y relojero

Las aplicaciones de los sectores eléctrico y relojero suelen requerir que

se taladren orificios diminutos en componentes de precision como carcasas
de disco y placas de reloj. Para lograrlo, ROBODRILL dispone de un husillo
compensado con exactitud para garantizar un grado muy alto de precision
repetible. Para maximizar la precision en las aplicaciones de este tipo,
ROBODRILL también incluye una unidad de limpieza de herramienta.

Si se limpian tanto la herramienta como el husillo durante los cambios

de herramienta, esta caracteristica mejora en gran medida la repetibilidad.

Para el sector médico

A pesar de su complejidad, el equipo médico y los implantes requieren a menudo
un acabado con estandares excepcionalmente altos. ROBODRILL dispone de
varias caracteristicas diferentes disenadas para reducir de forma drastica los
tiempos de ciclo y lograr facilmente estas superficies perfectas. Estas incluyen
funcion de 5 ejes como High-Speed Smooth TCP (una caracteristica que mejora
de forma radical la calidad superficial al compensar la direccion de la herramienta
para evitar franjas), Control Tool Centre Point (TCP) y Tilted Working Plane.

Para el sector de la movilidad eléctrica

El aluminio es esencial para la movilidad eléctrica, en particular por sus
propiedades ligeras. ROBODRILL ha demostrado ser idoneo para un uso con
piezas de aluminio, dada la precision y repetibilidad demostrada por su husillo
compensado con exactitud. Ademas, ROBODRILL también ofrece conceptos
de mecanizado flexibles, lo que le permite reaccionar rapidamente en caso
de cambios en las demandas o disenos del cliente.

Para el sector de la automocion

La produccion en masa de piezas para el sector de la automocion requiere centros
de mecanizado versatiles. Combinando velocidad, precision y repetibilidad,
ROBODRILL produce piezas sin defectos con un tiempo de inactividad minimo,
tiempos de ciclo rapidos y una aceleracion rapida. En tareas de produccion que
cambian con rapidez, la programacion y la configuracion son igual de faci

el mantenimiento y la operacién, minimizando asi i

disponibilidad. Ademas, la monitorizaci

que el mantenimiento p

Para el sector de la fabricacion de herramientas

La fabricacién de herramientas demanda una elevada estabilidad de mecanizado
en periodos de tiempo prolongados. Al mismo tiempo, exige precision y calidad
superficial. ROBODRILL de FANUC ofrece la combinacion perfecta de mecanizado de
precision a alta velocidad y posicionamiento preciso y repetible. Esto lo convierte en la
solucion ideal para aplicaciones de gran volumen en las industrias de fabricacion de >
moldes y herramientas. La precision se incrementa sucesivamente mediante
funciones inteligentes como, por ejemplo, nano-interpolacion (Nano Smoothing],
suavizacion del mecanizado y de alta velocidad utilizando el punto central de la
herramienta (High-Speed Smooth TCP) o Servocompensacién (Servo Compensation).




La solucion multiuso
a sus necesidades de eficiencia

Disenada para satisfacer cualquier necesidad, la serie ROBODRILL @-DiB Plus incluye seis modelos
redisefados en tamanos S, My L, disponibles en versiones estandar o avanzadas. Con un control de
servo accionamiento rigido y un cabezal BBT30 muy dinamico, estos todoterrenos de alta velocidad
son adecuados para todas las aplicaciones de mecanizado vertical, desde tiradas de produccion
cortas que requieran tiempos de entrega rapidos a produccion en masa sin defectos. Con 300 000
maquinas instaladas desde 1972, su versatilidad y adaptabilidad sencilla convierten al ROBODRILL

en la maquina con mayores ventas en su categoria.

a-D21SiB5 Plus

a-D21MiB5 Plus
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Mas de

instalados en todo el mundo

Corte de alto rendimiento

Maximice la productividad con la serie ROBODRILL
a-DiB Plus gracias a su alta velocidad, precisidny
potencia. Ademas, el mecanizado estable optimiza el
rendimiento de la pieza de trabajo, mientras que la
versatilidad de ROBODRILL permite una amplia gama
de aplicaciones.

Minimizar el tiempo de inactividad

Un centro de mecanizado en el que puede confiar,

la serie ROBODRILL a-DiB Plus combina alta fiabilidad
con un minimo mantenimiento aplicando acciones
preventivas sencillas. Para minimizar los problemas

y maximizar la vida util.

Facil de usar

Utilizar la serie ROBODRILL a-DiB Plus es muy
sencillo. La excelente interfaz de usuario permite un
uso rapido y sencillo de la amplia gama de funciones
de ROBODRILL, y operar con periféricos resulta muy
sencillo. Un ejemplo: la funcidn de asistencia a la
automatizacion logra que la integracion de otros robots
FANUC sea excepcionalmente facil.



Caracteristicas de la serie ROBODRILL a-DiB Plus
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Reduccion del tiempo del ciclo

Los cambios de herramienta en herramienta en los modelos ROBODRILL a-DiB Plus son
extremadamente rapidos: van desde 0,9 segundos en nuestras versiones estandar hasta unos
increibles 0,7 segundos en las versiones Advanced. El tiempo viruta a viruta es de 1,5 segundos
para el modleo estandary de 1,3 segundos en las versiones Advanced. jEse es el secreto de
nuestra ROBODRILL!

Reduccion del tiempo de ciclo

El ultimo FANUC CNC, serie 31i-Model B Plus, le ofrece
acceso al roscado rigido inteligente. Reduzca el tiempo
de roscado utilizando la potencia maxima del motor

del cabezal sin sacrificar precision. Para una mayor
reduccion del tiempo de ciclo, la funcion de
superposicion inteligente evita la desaceleracion
durante la transicidn entre avance rapido y avance de
corte con bloques de comando superpuestos.

Ciclos customizables para ROBODRILL

ROBODRILL CNC de FANUC le ofrece técnicas de
programacion preinstaladas facilitadas por ingenieros
expertos, para tiempos de ciclo ain mas rapidos.

Una programacion rapida y sencilla orientada al usuario
de ROBODRILL.

ATC y superposicion de movimiento en mesa

La dltima generacion de ROBODRILL le permite reducir
el tiempo ciclo mediante la funcion overlapping de
superposicion de tiempos. Mientras cambiamos la
herramienta, la mesa se posiciona al mismo tiempo para
realizar la siguiente operacion de mecanizado.

Interfaz High Speed SKIP

iAproveche la interfaz SKIP de uUltima generacion!

Con la sonda tactil opcional o el conmutador de medicion
de herramienta, la serie 31i-Model B Plus ahora le
permite realizar mediciones de alta velocidad y alta
precision.




Caracteristicas de la serie ROBODRILL a-DiB Plus

Tamano maximo de pieza

Recorrido de los ejes

a-D21SiB5abv o - D21MiB5apv a-D21LiB5aov
Plus Plus Plus
U M5 640 mm 1050 mm 1400 mm
de pieza (X)
VA0 (st 520 mm 620 mm 620 mm
de pieza (Y)

Solo para modelos
Advanced

Mayor recorrido en el eje Z

Con un incremento del recorrido del eje Z hasta 400
mm, ROBODRILL facilita la aproximacion al punto de
mecanizado.

Capacidad de carga de mesa 400 kg™

La capacidad de carga de la mesa se incrementa hasta
los 400 kg, podemos incorporar piezas, utillajesy
divisores 4° y 5° ejes con mayor peso que en una
maquina estandar.

Columna sobreelevada (opcional)™

Disponible para una amplia gama de aplicaciones,
la columna se puede elevar hasta 400 mm,
dependiendo de las necesidades del cliente.

Torreta servo

Podemos utilizar herramientas mas pesadas

(hasta 4 kg) lo que nos permite montar herramientas
de mayores dimensiones. El tiempo de cambio de
herramienta se reduce en 0,2 segundos comparado
con la version estandar de ROBODRILL.

Funcion de red

Ethernet multifuncion incorporada

Utilice el puerto rapido Ethernet incorporado para una
transferencia de datos de alta velocidad. Junto con

el puerto Ethernet estandar, el CNC también se puede
conectar con dos redes diferentes al mismo tiempo
para mas flexibilidad. Para lograr que la integracion
del sistema sea alin mas accesible, diferentes
protocolos de red basados en cable como FL-net,
EtherNET/IP, PROFINET o Modbus/TCP son
compatibles.

Red de campo (opcional)

Si se anade la placa opcional al CNC, otras redes de
campo como CC-Link, DeviceNet, PROFIBUS-DP
también estan disponibles para una conectividad mas
flexible.

Pantalla de gestor de red

Al unificar pantallas para los ajustes de red, la
asistencia para la conexion ayuda a conectar software
de ordenador como Program Transfer Tool o FANUC
LADDER Ill, mejorando asi la capacidad de operacion
general. Ademas, la pantalla

de ajustes detallada es compatible con multiples
asignaciones de conexion de redes utilizando
orientacion visual.

A .

La evacuacion de viruta mas eficiente

Cubierta telescopica de eje Z
Con un diseno compacto, ROBODRILL aplica una nueva cubierta
telescopica para una durabilidad superior.

Opcional para modelos estandar

Cubierta telescépica a dos aguas de eje Y** Estandar para modelos Advanced
La cubierta telescdpica del eje Y de ROBODRILL ofrece una mayor
proteccion al disponer de una geometria angular con doble vertiente

para mejorar la evacuacion de refrigerante y virutas.

Cubierta telescopica del eje X con 3 etapas™
Con un disefno de 3 piezas equipado como estandar, la cubierta telescépica
del eje X permite una mayor fiabilidad mediante mejoras estructurales.

Cubierta mejorada alrededor del motor de husillo (opcional)™®
El motor de husillo también se beneficia de la proteccion contra virutas
y refrigerante.

I Max. 200kg para a-D14SiBADV Plus/D21SiB ADV Plus | 2 Max. 200mm para a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus
*3 Excepto para a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus |* Excepto para a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | *° Cubierta superior bésica (opcional) necesaria



Mecanizado de alto rendimiento

Amplia variedad de husillos
de alta velocidad y alta potencia

Estructura de maquina de alta rigidez y combinaciones optimizadas de unidad de husillo y motor de
husillo permiten una excelente capacidad de fresado ademas de taladrado y roscado de alta velocidad.

Espec. cabezal Velocidad max. Aplicacion
Par alto Mecanizado de materiales con baja velocidad de corte (par de 100 Nm)
10 000 min!
Aceleracion alta Mecanizado de alta velocidad y alta eficiencia de piezas de aluminio
Velocidad alta 24000 min™' Mecanizado de alta velocidad con herramientas de diametro pequefio
Potencia de cabezal Potencia de cabezal Potencia de cabezal
10 000 min™' (alto par] 10 000 min' (alta aceleracion) 24 000 min*' (alta velocidad)
15 40 . . . 30 . . .
Potencial inal 1 min. Potencial nominal 1 min. Potencial nominal 1 min.
14.2 otenclal nomina min '
30 r
= 10 = @ =
3 SR S 1
3 . X . % 15 F i %
Ca pa C i d a d d e m e Ca n iza d o Potencial nominal contllnua ol Potencial noni]inal continua ’ Botencial nominlal continua
1 , S
o 2000 [2800] 4000 6000 a000 10000 ° 2000 4000 6000 8000 10000 ® 6000 12000 18000 24000
MAX. VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN"') MAX. VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN-") MAX. VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN")
Mecanizado , _Taladrado _ Roscado
Didm. herramienta (mm) x alimentacién (mm/rev) Tamafio de rosca x distancia de rosca (mm) [&] ) ) w @
Par nominal 1 min. Par nominal 1 min. Par nominal 1 min.
[355]
Material S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12 6o r 0 r 3
£ E B
Estandar Diam. 30 x 0,10 : Diam. 30 x 0,25 : Diam. 32 x 0,35 M20 x 2,5 M27 x 3,0 M30 x 3,5 e @ e z ?
o a a a
E Alto par Didm. 30 x 0,15 : Didam. 30 x 0,30 : Diam. 32 x 0,40 M20 x 2,5 M27 x 3,0 M30 x 3,5 LN - f Par nominal continuo Par nominal continuo
g Alta aceleracién  Didm. 20 x 0,10 Didm.22x0,25  M16x2,0 M24 x 3,5 , i (7ol ;
[} 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 6000 12000 18000 24000
w
Alta velocidad Didam. 20x 0,10 Didm. 22 x 0,25 M16 x 2,0 M24 x 3,5 VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN") VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN") VELOCIDAD DE HUSILLO (MIN")




Mecanizado de alto rendimiento Minimizar el tiempo de inactividad

Estabilidad en el mecanizado »
Compensacion de desplazamiento térmico InverS|on a prueba del futuro

Tomando el estado de operacidn del husillo y el eje de alimentacion como punto de inicio,
ROBODRILL estima el desplazamiento térmico y ofrece compensacion en tiempo real. Mantenga el tiempo de inactividad en un absoluto minimo con la legendaria fiabilidad y facilidad de

Ademas, la sonda tactil opcional puede ajustar automaticamente el efecto de compensacion manipulacion del mantenimiento preventivo de FANUC. Ademas, gracias a su extrema longevidad,
a partir del resultado de la medicion. las méaquinas ROBODRILL ofrecen una rentabilidad incomparable.

Compensacion de desplazamiento térmico con IA ll{opcional)
Con la opcion IA, el desplazamiento térmico se estima de forma alin mas precisa gracias
a sensores de temperatura alrededor del cabezal de husillo y la columna.

5 TR e F Ejemplo de comando
I ' de programa de alta
precision Esfuerzo para mejorar la fiabilidad

* Desarrollo del producto enfocado a la fiabilidad bajo el
eslogan «Reliable, Predictable, Easy to Repair» (Fiable,
Predecible, Facil de reparar).

e Promocionar un esfuerzo adicional de fiabilidad mediante
el método de desarrollo de fiabilidad original de FANUC
como una prueba de vida acelerada.

Ejemplo de control
de tolerancia suave

Desarrollo de la evaluacion de fiabilidad

e Se realizan multiples pruebas de vida acelerada
simultaneas en la amplia zona de experimentacion.

* Se utilizan salas de prueba asignadas como la cdmara
anecoica, sala de prueba EMS, sala de prueba de vibraciones,
etc. para las pruebas de evaluacion bajo varias condiciones.

Mecanizado de alta precision
y excelente calidad superficial

ROBODRILL en los centros de fabricacion de FANUC

Mejore la precision del mecanizado y la calidad de la superficie ain mas con las ultimas funciones CNC y Servo. « M3s de 200 unidades de ROBODRILL trabajan las 24 horas
SERVO HRV+control en la fabrica de FANUC para el mecanizado de piezas de
Logre una adaptabilidad maxima con la ayuda de controles eléctricos optimizados. acero y aluminio.

Comando de programa de alta precision
Mecanizado de precision absoluta con sistema de entrada de 0,1 pm.

Tolerancia suavizacidon+control
ROBODRILL suaviza el recorrido de la herramienta con segmentos de linea cortos, mientras que reduce
simultaneamente los pasos entre rutas adyacentes, lo que resulta en superficies finas en todo el espectro.




Minimizar el tiempo de inactividad

Monitorizacion remota con
ROBODRILL-LINKi:

ROBODRILL-LINKi es un software de ordenador que conecta maquinas, robots y dispositivos
periféricos FANUC ROBODRILL en la fabrica. Los datos se pueden recopilar y visualizar para ofrecer
mas informacion sobre el proceso de fabricacion y los datos de historial. Aparte de poder equipar las
maquinas con FANUC CNC o conectar robots FANUC, también se pueden utilizar maquinas o robots

de otros fabricantes, asi como PLC o sensores. El software ROBODRILL LINKi es uno de los primeros
pasos para utilizar funciones loT de maquinas y dispositivos de fabricacion. Con base en los datos
recopilados y presentados en ROBODRILL LINKi, los clientes pueden mejorar su productividad y procesos.

Ventajas de ROBODRILL LINKi:

* Mejore la productividad gracias a datos de maquina detallados
* Mejore el tiempo de actividad gracias a la informacién sobre mantenimiento periédico

¢ Visibilidad sobre la informacién de vida (til de la herramienta para tiempo de actividad incrementado
* Ahorre tiempo mediante informes regulares personalizados automaticos

¢ Disponga de una copia de seguridad del sistema CNC y los programas

Mantenimiento preventivo completo

Gestion de la informacion sobre mantenimiento Funcion de monitorizacion del ventilador

Para un mantenimiento periodico eficaz, ROBODRILL Con su funcion de monitorizacion, ROBODRILL no pierde

le ayuda a monitorizar el estado de los elementos de de vista los ventiladores de refrigeracion para los
mantenimiento, o anuncia la anomalia de los plazos amplificadores servo y husillo, asi como el suministro

de mantenimiento. De manera adicional, se pueden eléctrico. Cuando la velocidad de rotacion de cualquier
personalizar hasta 10 elementos de mantenimiento ventilador de refrigeracion cae, el sistema envia una alarma
para mantener al minimo el tiempo de inactividad. antes del fallo posterior, lo que facilita detectar el ventilador

» » anomalo y evitar tiempo de inactividad innecesario.
Funcion de deteccion de fugas

Adelantese a la averia: el mantenimiento preventivo le permite
senales de desgaste en las juntas o cables de alimentacion de
cada motor de forma temprana.

Minimo mantenimiento

Pantallas de asistencia para la recuperacion

Siempre que se produce tiempo de inactividad imprevisto, las
instrucciones en cada pantalla le permiten recuperar facilmente
funciones esenciales como la posicidn de la torreta o el origen
del motor.

Mejora de la mantenibilidad para dispositivos E/S

En el caso de fallo de dispositivo E/S, como una desconexion o un
fallo de toma de tierra, la causa y la ubicacion desempenan un
papel importante, ROBODRILL CNC identifica ambas y le informa.

Configuracion de maquina para mejorar la sustitucion de piezas
Descubra la sustitucion sencilla de piezas con nuestras unidades
de motor de ventilador tipo cartucho.

Unidad de bateria recargable (opcional)

La unidad de bateria recargable no solo suministra energia
auxiliar estable al CNC y al Pulsecoder, sino que tampoco requiere
mantenimiento y se recarga automaticamente cuando ROBODRILL
esta encendido.



Facil de usar

Actualice su experiencia de usuario

Pantallas favoritas

ROBODRILL le permite guardar las configuraciones de pantalla utilizadas con frecuencia como favoritos
en un menu de favoritos especifico. Para una mejora adicional de la versatilidad, estos ajustes se pueden

importar o exportar a otros dispositivos ROBODRILL.

Pantallas personalizadas

Con la nueva caracteristica de pantallas personalizadas, puede registrar hasta 15 aplicaciones FANUC
PICTURE. Al mismo tiempo, la caracteristica permite controlar dispositivos periféricos utilizando nuestra
funcion PMC personalizada, con varias pantallas externas exclusivas disponibles.
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Panel de operador con LCD en color 10.4" para iHMI

Gracias a la tecnologia iHMI integrada, ROBODRILL ofrece una interfaz intuitiva y operativa.
Como complemento, el panel dispone de una pantalla plana integrada con una alta resistencia al liquido refrigerante.

Ademas, su pantalla tactil permite un acceso rapido a todas las funciones.

Operacion sencilla desde la pantalla de inicio HMI
La asistencia en la pantalla de inicio se divide en cuatro categorias principales. Los usuarios pueden seleccionar entre:
¢ Planificacion: pantallas de configuracion para dispositivos opcionales, ajustes de red o gestion de parametros

e Mecanizado: gestione programas CNC y operaciones de robot
* Mejora: las pantallas de gestion incluyen un contador de produccion, modo de mecanizado y compensacion de

desplazamiento térmico entre otras
o Utilidad: seleccione entre las diferentes funciones ROBODRILL

Asistencia de ciclo PDCA mediante pantalla de operacion iHMI CNC

La pantalla iHMI puede realizar una serie de operaciones, desde programacion a mecanizado, todo en una pantalla.
La facilidad de uso sigue estando en el centro de la experiencia del usuario: Crear programas con el Ciclo de
mecanizado iHMI es pan comido gracias a la asistencia grafica, mientras que las simulaciones de mecanizado

con modelos 3D logran que comprobar los programas sea mas facil que nunca. Para finalizar, tenemos nuestra
Asistencia a la configuracion iHMI, que ofrece varios ciclos de medicidn con sondas tactiles.

W '.'“L"“"w""i""l'l'.\‘;'.t"-i,.?' :




Facil de usar
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Ahorre tiempo de forma inteligente =
i La funcion Ethernet rapida esta disponible para transferencia de datos a alta velocidad al servidor de red,

ROBODRILL esta disefiado para facilitar el trabajo y ahorrarle tiempo en el proceso. Gracias a toda una i aplicando diferentes protocolos de red que utilizan cable Ethernet como FL-net, EtherNet/IP, PROFINET, etc.
gama de caracteristicas inteligentes, las operaciones son intuitivas, las configuraciones se gestionan <
en un santiamén y el mantenimiento diario es mas conveniente que nunca.

Ethernet multifuncion incorporada

Funcion de interfaz externa

Tiene senales I/0 generales como inicio externo listas para utilizar simplemente asignando en la pantalla.
Puede configurar la senal en la pantalla.

Funcion PMC personalizada

Cuando se trata de dispositivos periféricos, la funcion PMC personalizada de ROBODRILL le permite crear
y monitorizar programas LADDER en pantalla y ampliar el nimero de sefales I/0 cuando sea necesario
(Estandar: Entrada 16/salida 16, maximo: Entrada 1024/salida 1024). Con respecto a la solucion Dual
Check Safety (DCS) de FANUC, la funcién PMC personalizada también le permite conectar la sefiales E/S
de sequridad de periféricos (entrada 12/salida 8], al mismo tiempo que permite circuitos de seguridad de
software con senales duplicadas.

Panel de control personalizado

Con su panel de control personalizado, ROBODRILL ofrece una solucidn flexible y rentable para una
integracion de sistema sencilla. Cree interruptores en pantalla (ENCENDIDO/APAGADO o ajuste de
impulso) e indicadores luminosos para operar dispositivos periféricos sin la necesidad de integrar
hardware de panel de control adicional.

) I;

Pantalla personalizada

Nuestra nueva caracteristica de pantallas personalizadas ahora le permite registrar hasta 15 aplicaciones
FANUC PICTURE. Al mismo tiempo, la caracteristica permite controlar dispositivos periféricos utilizando
nuestra funcion PMC personalizada, con varias pantallas externas exclusivas disponibles.




Puntos destacados de la eficiencia ROBODRILL

Disenado para una
automatizacion sencilla

El disefio compacto de ROBODRILL y la facil accesibilidad desde cualquier lado hace que
sea ideal para una perfecta carga y descarga. Agregar robots que asistan a las maquinas
es sencillo gracias a nuestra Quick & Simple Start up of Robotisation (QSSR).

Todos los robots FANUC hablan el mismo idioma y comparten un servo y una plataforma
de control comunes, lo que facilita extremadamente el aprendizaje y la operacion.
Para escenarios de automatizacion mas exigentes, la completa red de socios europeos
especializados de FANUC dispone de los conocimientos y las competencias técnicos
que necesita para crear la solucién idénea para sus instalaciones de produccion,
independientemente de su aplicacion o sector.

—

Ventajas:

e acceso total y sencillo a los robots

* Quick & Simple Start up of Robotisation (QSSR)
con robots que asistan a las maquinas

e puertas frontal y lateral de alta velocidad que se
abren en solo 0,8 segundos

e interfaces versatiles



Puntos destacados de la eficiencia ROBODRILL

Integracion de robot sencilla
mediante QSSR

ROBODRILL se ha disenado para una automatizacion sencilla. La funcién ROBODRILL QSSR opcional
ofrece asistencia con automatizacion rapida y sin complicaciones y cubre robots FANUC, interfaz de robot,
soporte de robot, valla de sequridad, programa de muestra de robot, etc.

La completa red de socios europeos especializados de FANUC dispone de los conocimientos y
competencias técnicos necesarios para ofrecer una solucion personalizada segun sus necesidades
especificas de automatizacion. De manera adicional, los sistemas de automatizacion de terceros se
pueden conectar sin problemas a las maquinas FANUC mediante la nueva interfaz de robot.
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Facil de usar

Control de alta

precision

EL CNC FANUC 31i-B5 Plus mas fiable del mundo se encuentra en el
nucleo de ROBODRILL. Intuitivo y facil de programar, contiene veinte il
M-codes faciles de configurar para controlar dispositivos adicionales.
Se puede lograr una personalizacion adicional mediante la funcion PMC Tarjeta CF L . Y.ﬂ
personalizada. i

/ Py Fuis 4
FARLIG

o evisualizacion en color 10.4”
#/ E;JI e pantalla i(HMl intuitiva
e introduccidon de datos sencilla
y entrada en teclado minima
e interfaz de pantalla de operacion

de robot mejorada
fimpe et l s )

UsB

e mantenimiento predictivo de precision
e programacion automatica sencilla

e pantalla de control facil de usar

e compatible con multiples idiomas

teclado de membrana facil de limpiar

funciones para 5 ejes integradas opcionales

generador de impulsos manual

compatibilidad de datos optimizada
e interfaz Ethernet

e Interfaz USB

e ranura para tarjeta CF
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Consumo optimizado
de energia — gestion

inteligente de la energia

Funcion de regeneracion de energia demostrada

e | a funcion de regeneracion de energia durante la
desaceleracion de los motores se adopt6 desde 1994

» Otro equipo utiliza la energia regenerada y contribuye a
reducir el consumo energético de toda la fabrica

Monitorizacion del consumo energético eléctrico

¢ Hay disponibles un ajuste de ahorro energético para
ROBODRILL y dispositivos opcionales

- Funcion de apagado automatico

- Salvapantallas, iluminacidn, bombas de refrigerante,
lubricacion y purga de aire de husillo

- Modo de ahorro energético del sistema Servo, roscado rigido*

¢ Se puede confirmar el efecto del ahorro de energia mediante
el registro de consumo

*Limita la potencia del motor durante la aceleracidn/desaceleracion
para reducir el consumo.




Personalice su ROBODRILL

Mejore la productividad de su ROBODRILL y experimente un enorme espectro de aplicaciones.
La gama de accesorios de software y hardware especificos de FANUC le aporta la posibilidad de crear
procesos de mecanizado a medida, personalizados para ajustarse a sus necesidades especificas.

Como todos nuestros productos, los accesorios FANUC combinan la mejor fiabilidad del mundo con
la mayor facilidad de uso del sector, disefiados para ayudarle a aprovechar al maximo su ROBODRILL.

No importa lo complicados que puedan ser sus procesos de mecanizado, los accesorios FANUC
le permiten aumentar la produccion al mismo tiempo que mantiene de forma consistente
lo estandares de calidad.
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Sistema de sondas de palpacion de pieza

ROBODRILL se puede equipar con
sondas tactiles de ultima generacion
y dispositivos de medicion de terceros
para una monitorizacion de rotura de
herramienta sin contacto y medicién
exacta de herramientas y piezas.

Menus de acceso rapido

Para ahorrar tiempo, el panel de control

de ROBODRILL ofrece cuatro pantallas
rapidas para programacion y mantenimiento
rapidos. Estas pantallas incluyen:

e edicion rapida del programa CNC

e coordenadas y ajustes de compensacion
de herramienta

e la capacidad de proteger y restaurar datos

e ajustes de operacion de maquina,
incluyendo los modos de mecanizado
y energia segln el programa

PMC personalizada

La PMC personalizada de ROBODRILL
cuenta con programas LADDER faciles de
crear para dispositivos periféricos, incluida
la capacidad de definir I/0 de programa
LADDER y personalizar sefales 1/0. EL
panel de control personalizado incluye

la capacidad de monitorizar el estado de
los dispositivos periféricos, controlar el
encendido/apagado en los programas de
mecanizado, asi como crear interruptores
de encendido/apagado, indicador luminoso
y pulsadores. Ademas, al utilizar el

panel se logra que la construccion y

el mantenimiento de los dispositivos
periféricos sean sencillos y econdmicos.

Funcion de configuracion del modo de
mecanizado

Al utilizar esta caracteristica puede
configurar y optimizar el mecanizado y

los modos de energia segun el programa.
Los parametros servo se pueden alterar
para ajustarse a las condiciones de
mecanizado y los parametros de modo de
mecanizado que se modifican mediante el
M-code durante el mecanizado para crear
las condiciones idoneas de procesamiento.

Asistencia de mantenimiento preventivo

Ofreciendo una descripcion general
completa de la funcidn de deteccion

de fugas de ROBODRILL, nuestras
pantallas de asistencia de mantenimiento
detecta problemas con la resistencia del
aislamiento y fugas energéticas de forma
temprana, indicando la necesidad de
mantenimiento preventivo, evitando asi las
averias. De la misma manera, las pantallas
ofrecen asistencia para el mantenimiento
periédico mediante programasy
recordatorios. Ademas, estos procesos
también se pueden personalizar facilmente
para ajustarse a sus necesidades exactas.

Compensacion de desplazamiento
térmico con IA

Facil de configurar, esta funcion reduce
de forma significativa los tiempos de
calentamiento de la maquina, al mismo
tiempo que garantiza un mecanizado
preciso bajo condiciones de crecimiento
térmico que pueden afectar a la precision
dimensional. Al monitorizar el estado
operativo del husillo, la funcién ajusta el
proceso de mecanizado para compensar
cualquier alargamiento que pudiera
producirse.
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Interfaces de red

Ethernet facilita en gran manera la
conexion de ROBODRILL con ordenadores
personales y robots, gracias a una
variedad de redes y conexiones de campo
compatibles como FL-net, EtherNet I/P

y Profinet.

Interfaz de eje adicional (4/5 ejes)

ELCNC estandar 31i-B5 CNC ya es capaz
de convertir ROBODRILL en una maquina
de 5 ejes, todo lo que necesita es la opcidn
de hardware y software, la capacidad

de control simultanea de 5 ejes ya esta
incluida. Mediante un amplificador servoy
un conector de cable adicionales, se pueden
acoplar varias mesas rotativas de terceros
a ROBODRILL. Ademas, en aplicaciones
que impliquen mesas rotativas, FANUC
Tilted Working Plane Indexing facilita mas
que nunca la programacion de taladradosy
fresados en planos inclinados.

[mee g

Funciones de suavizado

La funcion Nano Smoothing de FANUC
ROBODRILL reduce la necesidad de
acabado manual en procesos que requieren
superficies esculpidas, como el mecanizado
de moldes. Cuando se trata de procesos
como el mecanizado de matrizy molde

que implican recortar formas de piezas
complejas definidas por numerosos bloques
de programa diminutos, la expansion de
bloques con anticipacion de ROBODRILL
permite una mayor precision del
mecanizado. Ademas, Al Contour Control
I/l permite mecanizado de alta precisién

a velocidades de mecanizado dptimas,
eliminando asi errores e incrementando
velocidades de alimentacion.

Al Tool Monitor

Al Tool Monitor de ROBODRILL comprueba
la carga del husillo durante el mecanizado
de orificios y emite una alarma si se
superan los parametros de carga para
evitar tanto averias como tiempo de
inactividad costoso. Si se producen averias
de todos modos, Al Tool Monitor detiene
automaticamente la maquina.

Robot Interface 2

FANUC Robot Interface 2 permite construir
células de mecanizado seguras de

forma facil y econémica. Conecte cuatro
ROBODRILL y un ROBOT sin un controlador
de sistema adicional, todo el software de
control necesario ya esta incluido en la
ROBODRILL PMC. Ademas, el controlador
del robot es compatible puertas laterales

y frontales automaticas.



Puntos destacados de la eficiencia ROBODRILL

Mecanizado
de 5 ejes
versatil

Para convertir su ROBODRILL en una
maquina de 5 ejes todo lo que se necesita
es anadir el hardware. El control de 5 ejes
simultaneos y las exigencias relacionadas
con CNC como indexacion y operacion
simultanea ya estan integrados en el
CNC. Las opciones inteligentes como, por
ejemplo, conjunto de datos de prevision,
funciones de interpolacion y suavizado
inteligente le permiten fabricar moldes,
electrodos y otras piezas 3D de maxima
calidad con rapidez y precision.

Esto es eficiencia de fabricacion.

Mesa rotativa FANUC ROBODRILL DDRiB: FANUC ROBODRILL DDR-TiB:

el eje adicional ideal la solucion para piezas de hasta 200 kg

Gracias al motor de accionamiento directoy a la En funcion de la aplicacion, podemos equipar su

rigidez mejorada para un mecanizado mas preciso, ROBODRILL con un sistema Trunnion DDR-T

el DDRiB de FANUC es el eje adicional perfecto para extremadamente rigido que ofrece todas las ventajas de
su ROBODRILL. Entre sus ventajas estan un tiempo la mesa DDR y que incluye un contraplato y dos

de indexacidn de tan solo 0,55 segundos, una fijacién escuadras en L. Su rigidez garantiza un grado ain mas
ultrarrapida y un par de fijacion de 700 Nm. alto de precisidn de mecanizado. Todo lo que necesita
Extremadamente preciso y fiable, el DDRiB también hacer es colocar la placa adaptadora. El disefio practico
ofrece una imbatible relacién precio-prestaciones. del DDR-T garantiza que la carrera del eje X sea la

misma que la de la maquina trabajando en 3 ejes.
El par de fijacion en el DDR-TiB es 1100 Nm

Mecanizado de alto rendimiento

ROBODRILL no es solo para piezas pequenas. Gracias a su robusto cabezal y rigida estructura, ROBODRILL esta
indicado para operaciones de mecanizado exigentes, incluidas operaciones de desbaste con un importante volumen
de virutas. ROBODRILL acepta incluso herramientas de gran diametro que normalmente solo pueden montarse en
maquinas de mayor tamano.



Datos tecnicos de los modelos estandar

o Opcional

® Disponible

a -D21SiB5 Plus Serie ROBODRILL « - DiB Plus a -D21SiB5 Plus a -D21MiB5 Plus a -D21LiB5 Plus
Recorrido X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
5 2070 130 1 1480 )
—r d L Longitud max. de herramienta (0-24 000 rpm) mm 190 250
TN o - I Didmetro max. de herramienta mm 80
=N —— T A ' Y ' Tamafio de mesa mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
- I 1 i i
7 %% . i . Carga max. de mesa kg 200 300
o — ] — — ok
"0% 5% — . = |= %% > T 6{3‘ Peso max. de herramienta (0-24 000 rpm) kg 3
7 | g [ ] S| o 8 i i
5% g% 500 o o SRS %% =0 i o Distancia de la nariz del cabezal a la mesa (con HC100) mm 250-580
25100 g gl & ] 8 = &
729|729 -l 7| 8 g |8 77 U Iz Controlador 31i-B5 Plus
525 B _ % a2 <$’ Velocidad de husillo rpm 10000 | 24000
” H - Fo 4 & 250 Potencia del cabezal 10 000 rpm (1 min) Nm | kW 80| 14.2
s 8
= = »50 12t - \75 Potencia del cabezal 10 000 rpm (funcionamiento continuo) Nm | kW 13.6 | 4
& & 280 J J = N
1080 1400 2 3 T " s o ! *"’F — Potencia del cabezal 24 000 rpm (1 min) =~ Nm | kW 35126
540 70 Potencia del cabezal 24 000 rpm (funcionamiento continuo) Nm | kW 75155
Movimiento en rapido en todos los ejes m/min 54
« -D21MiB5 Plus 2100 Avance de corte programable mm/min 30000
L |
! ! Nuamero de herramientas 21
f 1618 | i1 f 1700 1% - Tiempo de cambio de herramienta (herramienta de 2 kg)
| _ — s 1.6
............... >~ o . (corte a corte)
........ N/ 8
.................................... : o : \/ * Cono del cabezal BT30/SK30 DIN 69871A o
i | — | A - | Cono del cabezal BBT30 .
| : —& Precision bidireccional de posicionamiento de los ejes mm <0.006
%% _ § - %% (150230-2:1988) )
%% H g 3 |2 [ %% . 2 Repetibilidad bidireccional de posicionamiento de los ejes mm < 0.004
%% r 8 gl g %% i 2 S (150230-2:1997,2006) '
%% el & &g %% Consumo de aire comprimido ~ L/min | Mpa 160 | 0.35-0.55
2. S & S 2722 | || [ T
S EE I 44 | Peso de la méquina/con DDR-TiB toneladas 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
p peee |~ i
| 3 3 12 1340 4 | 840 380
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) I —1f I L N ¥ | "
e i* j | f
— 1 | i
TN <7 t ¥ :: 1 :fJ . r
- = I ] F
Al | g 95 |
] | i t‘. f z. .
%77 J 1 s =i b7, 1]
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S8 &g | o g
%%% s g |8 % g
| A4 4 |
825 . E:[ @ |
_______ . S U B 2
U H L @ i g @ 250
H i 8 2,
—_ —_ |
3 8 L 245, 1340 ! | 2 Ny
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1565 (240L) 930 (200L) I |
840 | 655 |



Datos técnicos de los modelos Advanced
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Serie ROBODRILL « - DiBaov Plus a -D21SiB5abv Plus  « -D21MiB5apv Plus = a -D21LiB5apv Plus
Recorrido X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Longitud méax. de herramienta (0-24 000 rpm) mm 190 250
Didmetro max. de herramienta mm 80
Tamano de mesa mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Carga max. de mesa kg 200 400
Peso méx. de herramienta (0-24 000 rpm) kg 4
Distancia de la nariz del cabezal a la mesa (con HC200) mm 280-680
Controlador 31i-B5 Plus
Velocidad del cabezal rgm 10000 | 24000
Potencia del cabezal 10 000 rpm (1 min) Nm | kW 80| 14.2
Potencia del cabezal10 000 rpm (funcionamiento continuo) Nm | kW 13.6 | 4
Potencia del cabezal 24 000 rpm (1 min) Nm | kW 3526
Potencia del cabezal 24 000 rpm (funcionamiento continuo) Nm | kW 75155
Movimiento en rapido en todos los ejes m/min 54
Avance de corte programable mm/min 30000
NUmero de herramientas 21
Tiempo de cambio de herramienta (herramienta de 2 kg)
(corte a corte) s =
Cono de cabezal BT30/SK30 DIN 69871A o
Cono de cabezal BBT30 °
Precision bidireccional de posicionamiento de los ejes
(150230-2:1988) mm < 0.006
Repetibilidad bidireccional de posmlo{rsaorggag_tg:?;9[(73‘528&5] mm < 0.004
Consumo de aire comprimido : L/min | Mpa 160 | 0.35-0.55
Peso de maquina/con DDR-TiB toneladas 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5
4 = . r =

o Opcional

® Disponible



Tablas técnicas DDRiB/DDR-TiB

Mesa rotativa FANUC ROBODRILL DDRiB

Especificaciones

Especificaciones técnicas FANUC ROBODRILL

Especificaciones estandar

Método de transmision

Accionamiento directo

Motor

Servomotor sincrénico incorporado DiS 50/300-B

Par constante 46 Nm
Par maximo 275 Nm
Velocidad de rotacion de mesa 200 min™! 300 min"'
Capacidad maxima de carga 100 kg 25 kg
Inercia de la pieza permitida [kg m2] J=1,0 kg m2 [GD2 = 4,0 kgf m2] J=0.25 kg m2 [GD2 = 1.0 kgf m2]

Detector

Sensor Absolute AlphaiCZ 512A

Incremento minimo de entrada

0,0001 grados (IS-C)

Precision de indexacion

+0,0028 grados (10 s)

Método de fijacion

Presion neumatica + muelle

Par de fijacion

700 Nm para presién neumatica de 0,5 MPa

¢ Unidad de control FANUC Serie 31i-B5 Plus

e Ejes controlados simultaneamente (méax. 5 ejes)

e Ethernet multifuncién

e Unidad de control incorporada con LCD en color 10.4"

¢ Puerto de tarjeta de memoria PCMCIA

 Puerto USB (USB2.0)

e Tamano de almacenamiento para programa de pieza 4 Mbyte
e Nimero de programas registrables 1000

¢ Afadir sistema de coordenadas de pieza de trabajo 48 pares
e Pares de compensacion de herramienta 200 pares

e Gestion de vida Util de herramienta

e Contador de control de producciéon

e Asistencia de configuracion iHMI (MANUAL GUIDE i sobre iHMI]
e Configuracion del modo de mecanizado

e Funcion de compensacion de desplazamiento térmico

* Mecanizado de doble contacto (BBT30/NBT30)

e PMC personalizada

e Comprobacion de seguridad doble

e Funcion de resolucion de problemas inteligentes
e Funcion de deteccidon de fugas

¢ Roscado rigido inteligente

¢ Medidor de carga de cabezal inteligente de husillo
¢ Al contour control |

e Control HRV

e Superposicion de bloque de recorrido rapido

e Interpolacion helicoidal

* Rotacion de sistema de coordenadas

® Omision de multiples etapas

* Omision de alta velocidad

® Macro personalizado

* Macro personalizado de tipo de interrupcion

500 Nm para presion neumatica de 0,35 MPa

100 Nm cuando la presion neumatica esta apagada

Control del par de inercia

J=0,04 kgm2 [GD2 = 0,16 kgf m2]

Opcion mecanica

. @90 mm
Diametro externo del cabezal : .
@ 140 mm cuando la placa de extremo (opcional) estd montada
- e @ 46 mm
Diametro de orificio del cabezal : :
@ 55 mm cuando la placa de extremo (opcional) estd montada
Altura del centro 150 mm
Peso del cuerpo principal 80 kg
L
Carga transitoria admisible F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

e Husillo de alto par 10000min-1, Husillo de alta aceleracién 10 000min-1

e Husillo de alta aceleracion 12000 min-1, Husillo de alta aceleracion 24 000min-1

¢ Husillo de alta velocidad y baja vibracién 24 000min-1

e Version de alta potencia del husillo

¢ Refrigeracion a través de la herramienta hasta 70 bar

» Columna alta 100/200/300 mm

e Puerta de amplia apertura con proteccion antisalpicaduras:
730 mm (a-D14MiB Plus/D21MiB Plus)

e Puerta de amplia apertura con proteccion antisalpicaduras:
1100 mm (a-D14LiB Plus/D21LiB Plus)

¢ Apertura/cierre automatico de puerta frontal

e Puerta lateral automatica con proteccion antisalpicaduras
(derecha/izquierda)

¢ Ventana de cristal con protector antisalpicaduras

¢ Cubierta superior basica con protector antisalpicaduras/cubierta
completamente cerrada con protector antisalpicaduras

¢ Cubierta telescépica de eje X con 3 etapas

e Cubierta metdlica de eje Z

¢ Mesa rotativa de 1 eje adicional DDRiB/DDR-TiB

« Junta rotativa para soporte DDRiB/Tail (hasta 50 bar)
e Junta rotativa para soporte DDRiB/Tail (hasta 200 bar)
e Ajuste de altura del centro, Ajuste de longitud de eje
Placa de extremo (para DDRiB])
e Unidad de refrigerante (capacidad de depdsito: 100/200/140%4 L)
e Unidad de refrigerante para refrigerante a través del centro
(capacidad de depdsito: 240/200%4 L)
¢ Unidad de refrigerante con lavado perimetral de carenado
(con pistola de taladrina)
¢ Unidad de limpieza para pata cdnica de herramienta
e Evacuacion de viruta mejorada
* Soplado de aire en la punta de la herramienta
e Cubierta de agarre
e Lubricacién de aceite automatica/Lubricacion de grasa automatica
e |luminacién (LED)
¢ Indicadores luminosos (3 indicadores)
¢ Medidor de longitud de herramienta
® Sonda de palpacidn de pieza

Opcion eléctrica

Par de fijacion

1100 Nm (para presiéon neumatica de 0,5 MPa)

Radio de giro @

¢ 310 mm ¢ 410 mm

Ndmero de vias (opcional)

6 (aceite/aire)

* 1 eje adicional controlado (4 ejes controlados simultdneamente)
para DDRiB

¢ 2 ejes (5 ejes simultdneamente controlados) para DDR-TiB

 De conformidad con las normas de seguridad de UE (CE), China (GB),
Corea (KC), Australia (RCM), Brasil (NR-12)

e Apagado con disyuntor automatico

» Funcién auxiliar para fallo de alimentacién (funcién de parada rapida)

¢ Placa de montaje para opciones

e CNC con LCD de panel tactil

» Adaptador de red (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link]

e Servidor de datos rapido (con Compact Flash Memory 4GB)
* ROBOT INTERFACE 2

* MPG portatil (con interruptor ESP)

¢ Puerto RS232C

¢ Bateria recargable

e Varias unidades E/S adicionales

Opcion de software

Velocidad de rotacion de la mesa 200 min”" 200 min”" 1 100 min~' | 100 min""
Capacidad maxima de carga 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Inercia de la pieza permitida [kg m2] J=0,5 J=101J=151J=2,0
Altura del centro 200 mm 260 mm
Peso del cuerpo principal 155 kg 190 kg 200 kg
DDRiB DDR-TiB

La placa oscilante no esta incluida.

e Compensacion de desplazamiento térmico con IA Il

¢ Monitorizacién de herramienta IA

e Tamano de almacenamiento para programa de pieza 8 Mbyte
e NUmero de programas registrables 4000

¢ Ahadir sistema de coordenadas de pieza de trabajo 300 pares
 Funcién de gestion de herramienta (1000 pares)

e Comprobacion de interferencia 3D

¢ Posicionamiento de direccién individual

e Interpretacion cénica/en espiral

e Interpolacion cilindrica

e Comando de coordenada polar

e Ampliacién de memoria con Data Server hasta 4 Giga

o Al contour control Il

¢ Procesamiento de alta velocidad

* Expansion de bloques con anticipacion (1000 bloques)
e Tolerancia suave+control

e Interpolacion NURBS

¢ Smooth TCP de alta velocidad

e Compensacion de cortador tridimensional

o Conversion de coordenadas tridimensionales
e Funcion de roscado con troquel

¢ Control de carga de husillo inteligente

e Reinicio de programa rapido

PC software

* ROBODRILL-LINKi
¢ ROBODRILL-CNC Guide
* ROBODRILL-SERVO Viewer

¢ FANUC LADDER Il
* FANUC PICTURE
¢ Herramienta de transferencia de programas
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Servicio FANUC eficiente
en todo el mundo

Siempre que nos necesite, nuestra completa red de FANUC ofrece ventas, asistencia y servicio de atencion
al cliente en todo el mundo. De esta manera, puede estar seguro de tener siempre un contacto local que hable

en su idioma.

Un

i
99,98%
de disponibilidad

en piezas!

Productividad eficiente a largo
plazo: Servicios de
mantenimiento FANUC

Para minimizar el impacto en la
produccion y aprovechar su
maquina al maximo, ofrecemos
servicios de mantenimiento
disenados para reducir el TCO
de su maquina.
Independientemente de su
escenario de produccion, las

soluciones FANUC mantienen su

maquina en marcha mediante
procedimientos de
mantenimiento preventivo,
predictivo y reactivo especifico
que maximizan el tiempo de
actividad y mantienen el tiempo
de inactividad en minimos.

Formacion eficiente:
FANUC Academy

FANUC Academy ofrece todo lo
que necesita para formar a sus
equipos y aumentar la
productividad: desde programas
de iniciacion para principiantes
hasta cursos adaptados a las
necesidades

de los usuarios mas expertos

y aplicaciones especificas.
Aprendizaje rapido y eficaz,
formacion en planta o formacion
cruzada con maquina, componen
la extensa oferta educacional.

Asistencla

24 Horas

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Suministro eficiente: Piezas de
repuesto OEM de por vida

Mientras su maquina se
encuentre en servicio le
proporcionaremos piezas de
repuesto originales: como
minimo durante 25 anos.

Con mas de 20 almacenes de
recambios en Europa, técnicos
de servicio dedicados y acceso
online al FANUC e-store, donde
se puede consultar la
disponibilidad de piezas y hacer
pedidos, mantenemos su
produccion en marcha pase lo
que pase.




Infinitas oportunidades

THAT's FANUC!
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FA ROBOTS ROBOCUT
CNC, sistemas de Robots Maquinas de corte
accionamiento, industriales, por electroerosion
sistemas laser Accesorios y por hilo

Software

ROBODRILL

Centros de
mecanizado CNC
compactos

Informacién técnica sujeta a cambios sin previo aviso. Todos los derechos reservados. © 2023 FANUC Europe Corporation

ROBOSHOT
Méquinas de
moldeo por
inyeccion

loT

Soluciones para
Industria 4.0
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